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Назив предмета:  

НУМЕРИЧКИ ОБРАДНИ СИСТЕМИ Шифра предмета: 13524 
Број ЕСПБ: 6 
Статус предмета:  Обавезни 
Услов:  Нема услова 
Циљ предмета:   
Стицање теоретских и практичних знања о карактеристикама и раду савремених обрадних система, 
њиховим концепцијама и структурама. Студенти се упознавају са врстама НУМА, погонским системима за 
главна и помоћна кретања, мерним и управљачким системима. Даје се детаљан осврт на врсте 
програмирање НУМА ,израду програма за конкретне операције за машински и ручни начин програмирања. 
Исход предмета:   
Успешно савладан програм и положен испит  студенту даје неопходно знање да самостално врше 
пројектовање технолошких процеса за НУМА и пишу програме за машинско и ручно програмирање. 
Садржај предмета:  
Теоријска настава: 
1. Развој концепта флексибилне аутоматизације (ФА) у производној метрологији (ПМ). 2. Развој 
нумерички управљаних мерних машина (НУММ). 3. Детаљна анализа НУММ пете генерације (1). 4. 
Деталана анзпизз НУММ пете генерације (2). 5. Софтверска подршка НУММ. 6. Софтверска структура зз 
НУММ пете генерације. 7. Програмирање НУММ (1). 8. Програмирање НУММ (2). 9. Изабрзни примери 
примене НУММ. 10. Примена НУММ за спеиијална мерења и контолу. 11. Тачност НУММ. 14. 
РазвојНУММ. 12. Одређивање параметара тачности НУММ у експлуатацији. 13. Интеграција НУММ у 
технолошке структуре. 
Практична настава: 
1. План мерења на НУММ-а, 2. Програмирање основних метролошких примитива, 3. Програмирање 
координатног система мерења, 4. контрола толеранција дужина, 5. Контрола толеранција углова, 6. 
Инспекција кривих линија, 7. Инспекција сложених површина. 
Литература:   
1. Мајсторовић, В., Нумерички управљане мерне машине (е-верзија), Машински факултет, 2008. 
2. Мајсторовић, В., Производна метрологија (е-верзија), Машински факултет, 2007.  
3. Часопис "Total Quality Management & Excellence", ЈУСК, Београд (Библиотека Машинског факултета). 
4. Мајсторовић, Б., Ходолич, Ј., Нумерички управљане мерне машине, Факултет техничких наука, Нови 
Сад, 2001. 
5. Osanna, Н., Qualitat und Fertigungsmebtechnik, TU Vienna, 2006. 

Број часова активне наставе (недељно): 

Предавања: Вежбе: Други облици наставе: 
Студијски истраживачки 

рад: 
Остали часови: 

3 2 0 0 0 
Методе извођења наставе:  
Предавања и вежбе изводе се у учионици. Учење и самостална израда практичних  задатака. Консултације. 
Предавања се изводе за групу од око 40 студената, а практичне вежбе у групи од 20 студената. 

Оцена знања (максимални број поена 100) 
Предиспитне обавезе поена Завршни испит  поена 
Aктивност у току предавања 10 Писмени испит 40 
Практична настава 20 Усмени испит  
Колоквијум-и 10   
Семинарски рад 20   
Укупно 60 Укупно 40 
 


